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Nutbreite des Profils; Zubehér fiir Anbau an Profilnut geeignet

0 10 1 10.

D0 [ Peo

RastermaB des Profils; Zubehdr fiir Anbau im RastermaB geeignet

Bestellnummer; Lieferung einer Liefereinheit mit 20 Sttick; Ldnge der Profilstangen : 6070 mm

LE Nr. L (mm)
20 3842529229 6070
LE Nr. L (mm) Bestellnummer; Lieferung einer einzelnen Profilstange (LE 1); gewtinschte Lange unbedingt
1 3842993724 100<L <5600 angeben;zusétzlich Angabe von Profilbearbeitungen moglich
= B23-4 Verweis zu einer anderen Seite
M12 =] D17 Endenbearbeitung des Profils nach herkémmlicher Bestellung mit fester Materialnummer

Hinweis auf mégliche Standard Profilbearbeitungen
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Profilbearbeitung

Der bewihrte Profilbaukasten von Die neue Profilbearbeitung von
Rexroth wird durch eine Vielzahl von Rexroth

Maglichkeiten zur Profilbearbeitung

nach Kundenwunsch erweitert. Dies Durch einen neuen Fertigungsverbund —
ermoglicht einen noch schnelleren, Beispiel hierfiir ist unser neues
kostengtinstigeren Aufbau von Profilbearbeitungszentrum in Stuttgart —

Gestellen, Einhausungen, Arbeitsplatzen,  bieten wir lhnen folgende Vorteile:
sowie kundenspezifischen Applikationen.
- Profilbearbeitung aller Rexroth Profile

Bearbeitungen des Profils werden mit kiirzester Lieferzeit
beispielsweise erforderlich beim — Sehr attraktive Bearbeitungspreise
Einsatz formschlissiger Verbinder, fir — Vereinfachte Logistik - nur noch eine
Befestigungen im Kernzug eines Profils Materialnummer, unabhéngig von der
oder bei Gehrungsschnitten. Bearbeitung

Mit Quick & Easy ermdglicht Rexroth
die Bestellung und Lieferung
individuell konfigurierbarer Profile und
Bearbeitungen.
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Profilbearbeitung

Neue Profilbearbeitung von Rexroth - Quick & Easy

Haxro“‘

Bosch Group

eShop und MTpro - Softwaretools fiir
Konstrukteur, Planer und Einkaufer

Quick & Easy wird unterstitzt durch den
Rexroth eShop und durch den neuen
Profilkonfigurator MTpro.

Wir bieten lhnen:

- Kundenfreundliche Konfiguration

— Ableitung von 3D CAD Modellen fiir
den Konstrukteur

— Zeichnungen per Knopfdruck

— Einbindung von Gestellen/ Profilen in
Layouts

— Einfaches Bestellen per Mausklick

Quick & Easy - vier Schritte zur 45x90L
einfachen Bestellung 3842 993 662

Die Beschreibung erfolgt in einem
Bestellschliissel; alle Bearbeitungen an
einem Profil kénnen in einem Bestell-
schliissel zusammengefasst werden.

1 Profilquerschnitt und -lange wahlen

2 Nut fur die Bearbeitung angeben:
Nutbezeichnungen (A; B; C; ...), siehe
ProfilmaBbilder

3 Parameter festlegen:
— Art der Bearbeitung (Bohrung,

Frasung, Gehrungsschnitt) 3842 993 662 / 580 / B o D17/-

— Abstand von der Profilstirnfliche

4 Bestellung abschicken: Materialnummer Lénge Standard-Bearbeitung
Konventionell per Fax oder besser Euzcggangsbohrung D17 in
online in unserem eShop .

B = Profil Alle Profilnuten werden mit Buchstaben - im Uhrzeigersinn aufsteigend -
= Nut gekennzeichnet:
A C = Parameter Prinzipieller Aufbau des Bestellschliissels

D = BeSte”en Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung = Bearbeitung; Parametersatz]
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Profilbearbeitung

Bestell-Md&glichkeiten fir Rexroth - Profile

Feste Materialnummern Standard-Profilbearbeitungen Individuelle Profilbearbeitungen
fiir definierte Bearbeitungen an ausge- fiir alle Profile werden sehr héufig bieten ein HochstmaB an Flexibilitét bei
wahlten Profilen. benotigt. Darunter fallen z. B. die der Definition der Profilbearbeitungen.
Bearbeitungen fiir die Standardverbinder  Die Bearbeitungen sind in fast belie-
von Rexroth. bigen Kombinationen realisierbar.
Der Bestellschlussel fur Standardbear- Zur Beschreibung steht fiir jede Bear-
beitungen enthalt lediglich die Angabe beitung ein passender Parametersatz zur

der Nut und der Bearbeitung (fiir beide Verfiigung, siehe ,Individuelle Profilbear-
Profilenden getrennt). Der Parametersatz  beitung".

zur exakten Beschreibung (Absténde,

Tiefen, etc.) ist hierbei bereits fest

hinterlegt.
Beispiel: 40x40L Beispiel: 40x40L 2N Beispiel: 20x60
3842993 126 / 255 D17[e D17V 3 842993 720 / 255 / 3842993 698 / 255 /
A=D17/-; B=-/D17 [B=DI; PS=58; 0S=20;
DM=9,8]
B B B _C
G e A D
& & F E
D — 255
255 255 58 ®
225 225 s 9225 225 & A e
A ) | A
! ° "L—' ! I-
L [ H
Verfiligbare Verfligbare
Standard-Bearbeitungen: Individuelle Bearbeitungen:
Durchgangsbohrung D Bohrung DI
Sacklochbohrung DB Bohrungssequenz DIS
Gewindeschneiden M Querfrasung MT
Standardfrasung F1 Querfrasungssequenz MTS
Langsfrasung MI

Langsfrasungssequenz ~ MIS
Gehrungsschnitt S1/88
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Profilbearbeitung
Standard-Profilbearbeitung

Die Standard-Profilbearbeitung
verwenden Sie fiir die Rexroth
Verbindungstechnik und fiir den Anbau
von Zubehor:

— Zentralschraube (Eckverbindung)

- Schnellspannverbinder

— Bolzenverbinder

— Querverbinder

— FiiBe und Rader

Sie bietet entscheidende Vorteile:

— Eine fiihrende Materialnummer fuir
alle denkbaren Bearbeitungen eines
Profilquerschnittes

— Fur alle Profile verfligbar

— Beliebig miteinander kombinierbar

— Sacklochbohrungen mdoglich

Das ergibt ganz neue Mdoglichkeiten!

Bestellsyntax fur Durchgangsbohrung, Sacklochbohrung, Standardfrasung

Bosch Rexroth AG 7

Der Bestellschlussel ist einfach
aufgebaut:

Die Parameter fiir die exakte
Bearbeitung jedes Profils sind fest
hinterlegt, siehe Tabelle.

Informationen zu den Nutbezeichnungen
und den verfligbaren Standard-
Profilbearbeitungen finden Sie auf den
Bestellseiten (=2 16ff).

Materialnummer / Lange / Nutbezeichnung = Bearbeitung am Profilanfang / Bearbeitung am Profilende; ...

Bestellsyntax fiir Gewinde

Materialnummer / Lange / Z = Mx am Profilanfang / Mx am Profilende

Standard-Profilbearbeitungen

6er-Nut 8er-Nut 10er-Nut
6 8 10

N N O
Durchgangsboh- - D5,8 D78 | — D98 )
rung i ‘ { 10. 10 ’Eé’ “’—‘( ’’’’’’’’’ .
fiir Eckverbindung i ! | @78 S e
mit Zentralschraube I 10 s a=4-0/45/5—‘0/60 ?29,8

a

Durchgangsboh- ; | D8 — D11 D17 ‘
rung -  — M\Z% :&— —
fur Bolzenverbinder 28 \ o1
und Schnellspann- 10 217
verbinder 18 22,5
Sacklochbohrung pB8 DB11 DB17
fur StoBverbinder <. ‘* & N TN Ca
und Schnellspann-
verbinder in gpe- o8 ot | 2?517
schlossenen Profilen 10 18 :

p 40 45 50 60
HT 31 34 36 41

M8

M12

Gewinde Mé g 2 o
in allen Kernziigen B | — S
fur Zubehor d & §

el j. 55

) M i 40
M16 e
= |
115

Standardfrasung F1 50

fiir Querverbinder

18
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Bestelllibersicht flir Standard-Profilbearbeitungen

Durchgangsbohrung Dx

Verwendung:

- D5,8; D7,8; D9,8 fiir Eckverbindung mit

Zentralschraube
— D8; D11; D17 fiir Bolzenverbinder und
Schnellspannverbinder

Fest hinterlegt:
— Abstand vom Profilende (PS)

Sacklochbohrung DBx

Verwendung:

- DBS8; DB11; DB17 fur
Schnellspannverbinder in
geschlossenen Profilen und
StoBverbindern

Vorteil:
Bei geschlossenen Nuten wird die
Profiloberfliche nicht durchbrochen.

Fest hinterlegt:
— Abstand vom Profilende (PS)
— Tiefe der Sacklochbohrung (HT)

Gewinde Mx

Verwendung:

— M6; M8; M12; M16 in allen Kernztigen
des Profils, z. B. zum Einschrauben
von FiiBen und Radern

Fest hinterlegt:
- Gewindetiefe

B C
(s PN
T
& )
B

F

PS

00131601

Beispiel:

3842993 728 / 255 / B=D17/-; C=D17/-
Profil 40x80L / L = 255 mm /

Nut B: Durchgangsbohrung D17 am Profil-
anfang / ohne Bearbeitung am Profilende;
Nut C: Durchgangsbohrung D17 am Profil-
anfang / ohne Bearbeitung am Profilende
Fest: PS=22,5 mm (= B7)

B C
& )
AD
& )
E

F

PS

00131603

Beispiel:

3842993 728 / 255 /
B=DB17/-; C=DB17/-

Profil 40x80L / L = 255 mm /

Nut B: Sacklochbohrung DB17 am Profil-
anfang / ohne Bearbeitung am Profilende;

Nut C: Sacklochbohrung DB17 am Profilan-

fang / ohne Bearbeitung am Profilende
Fest: PS =225 mm, HT =34 mm (<" B7)

00131605

Beispiel:

3842993 728 / 255 / Z=M12/-

Profil 40x80L / L = 255 mm /

Gewinde M12 in allen Kernziigen am Profil-
anfang / keine Bearbeitung am Profilende
Fest: Gewindetiefe HT = 55 mm (= 27)

B _¢C
= )
AT 3D
6 oL G )

R &

PS PS

00131602

Beispiel:

3842993 729 / 255 / B=-/D17; D=D17/-
Profil 40x80L 4N / L = 255 mm /

Nut B: ohne Bearbeitung am Profilanfang /
Durchgangsbohrung D17 am Profilende;
Nut D: Durchgangsbohrung D17 am Profil-
anfang / ohne Bearbeitung am Profilende
Fest: PS =225 mm (¥ 27)

= )
&P q )
B &
L
PS PS
A
00131604
Beispiel:

3842993729/ 255/
=-/DB17; D=D17/-

Profil 40x80L 4N / L =255 mm /

Nut B: ohne Bearbeitung am Profilanfang
/Sacklochbohrung DB17 am Profilende;
Nut D: Durchgangsbohrung D17 am Profil-
anfang / ohne Bearbeitung am Profilende
Fest: PS = 22,5 mm, HT = 34 mm (+&7)

00131637

Beispiel:

3842993 674 / 255 / Z=M12/-

Profil 80x80L / L = 255 mm /

Gewinde M12 in allen Kernztigen am Profil-
anfang / keine Bearbeitung am Profilende
Fest: Gewindetiefe HT = 55 mm (¥ B7)

B, = Profil

= Nut
AC = Parameter

D = Bestellen
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Profilbearbeitung

Standardfrasung F1

Verwendung:
- F1 fur Querverbinder

Fest hinterlegt:

— Startpunkt der Frasung (PS)
— Endpunkt der Frasung (PE)
— Tiefe der Frasung (HT)

Weitere Beispiele

40x40L

B

=5
A5 _C

5 &

D

450

o 225
s A
00131640
Beispiel:

3842993724/ 450/
Z=M12/-; B=-/D17

225

M12
>

00131643
Beispiel:
3842993674/ 513/
Z=M12/-; A=-/D17; B=-/D17

B _¢C
w7 i
& )

=

F

PE

PS

HT

00131638

Beispiel:

3842993 728 / 383 / D=F1/-

Profil 40x80L / L =383 mm /

Nut D: Querfrasung am Profilanfang / ohne
Bearbeitung am Profilende

Fest: PS = 20 mm; PE =50 mm;

HT =18 mm (= &7)

Bosch Rexroth AG

B_C
= )
A 3D
& LG )

F E L
PE PE
PS PS
A
—
=
T
L |

00131639
Beispiel:

3842993 729 / 383 / A=F1/F1; D=F1/F1

Profil 40x80L 4N / L =383 mm /

Nut A: Querfrasung am Profilanfang / Quer-
frasung am Profilende

Nut D: Querfrasung am Profilanfang / Quer-
frasung am Profilende

Fest: PS =20 mm; PE =50 mm;

HT =18 mm (¢ 27)

40x40L 40x120L
B GPB C qu
=N
D H G F 450
22,5 22,5
A
450
22,5 22,5 _ _
A d .
00131641 00131642
Beispiel: Beispiel:
3842993724 /450 / 3842993 716 / 450/

A=D17/-; B=-/D17

45x60

AC
D

423

18
)
—|O

Beispiel:
3842993 743 / 423 / A=F1/F1

B=D17/D17; C=D17/D17;
D=D17/D17

390

18
N
o

Lr 1l

Beispiel:
3842993676 /390 /
A=F1/F1; G=F1/F1

B = Profil

= Nut
AC = Parameter

D = Bestellen



10 Bosch Rexroth AG Quick & Easy | 3842540238(2010.07)

Individuelle Profilbearbeitung
Individuelle Profilbearbeitung

Quick & Easy bietet mit der individuellen
Profilbearbeitung folgende Vorteile:

— Genaue Bearbeitung an nahezu jeder
Stelle des Profils

— Héchste Varianz verfligbarer
Bearbeitungen

— Fur viele Profile verfiigbar

— Bearbeitungen in fast beliebigen
Kombinationen maglich, inklusive
Sequenzbearbeitung

— Unterschiedlichste Bearbeitungen aus
einer Hand

Folgende Bearbeitungen sind
realisierbar:

— Durchgangsbohrungen

— Sacklécher

— Stufenbohrungen

— Querfrasung (quer zur Langsachse)
— Langsfrasung (in der Langsachse)
— Gehrungsschnitte

Hinweis:

Abhangig von den gewéhlten
Bearbeitungen sind Mindest- und
Maximallangen bei der Bestellung zu
beachten.

B = Profil

= Nut
AC = Parameter

D = Bestellen
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Individuelle Profilbearbeitung im eShoP
i e
\ rtabel konﬁguneren im
Ko rexroth.oom

Bohrung oS

Parameter

Endenbearbeitung Kiirzel Parameter
Bohrung DI PS Mittelpunkt der Bohrung

>3 PS_, =DM/2 + 3 mm;
PS, =L-(DM/2 + 3 mm)

OS (optional) Offset Startpunkt

DM

OS so wiahlen, dass die Bohrung keine
Nutkanten durchschneidet

&)

PS
3

A DM Durchmesser der Bohrung

DM siehe Tabelle

0OS() OS(+)

HT (optional) Tiefe der Bohrung. Bei fehlender Angabe
wird durchgebohrt.

Bohrung DI

— Durchgangsbohrung mit Durchmesser

HT__ siehe Tabelle

(DM) an beliebigen Stellen des Profils
(PS, 0S). Beachten Sie den Hinweis Bohrungssequenz DIS PS, OS, DM, Wie Bohrung DI

zu OS in der Tabelle. } HT
- Sacklochbohrung durch zusétzliche _ 0 SN Anzahl Bearbeitungen

Angabe der Bohrtiefe (HT) E \ o N SN, =INT((L-3-PS - DM/2) / SD) + 1
- Stufenbohrung durch zwei B_ohrungen %t | o SD Abstand benachbarter Bearbeitungen

an derselben Stelle des Profils 8‘ : SD_ —DM+3

— Erforderliche Mindestwandstarken

beachten (PS__, PS )!

e’ e Zulassige Bohrungsdurchmesser, zulissige Bohrungstiefen (in mm)
Bohrungssequenz DIS DM 5,8 6,4 78 8,0 8,4 9,8 11,0 17,0
- RegelméBige Folge gleicher
Bohrungen (SN, SD) HT 40,0 45,0 45,0 45,0 45,0 50,0 60,0 75,0
— Erforderliche Mindestwandstarken ACHTUNG: Reicht HT __ nicht aus, das Profil durchzubohren, miissen zwei gegen-
beachten (SDmin)! Uberliegende Bohrungen bestellt werden!

Bestellsyntax

Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=DI; PS=...; OS=..; DM=..; HT=.1; [...]
Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=DIS; PS=...; OS=...; DM=...; HT=..; SN=...; SD=..1; [...]

Bestellbeispiele fiir Profil 45x90, L = 383 mm

DI Durchgangsbohrung neben der Nut = 383
B C g’ A ol
3842993661 / 383 / [B=DI; PS=60; 0S=22,5; DM=9,8] 3 AP e
Mo oe
[ Y
F E ﬁ
383
Sackloch 50 12.2
B C A
3842993661 / 383 / [B=DI; PS=60; DM=9,8; HT=12,2] 2 7)
A o@o b} :
F E pd
Q
383 12,2
Stufenbohrung 60 ©
B C A 3
3842993661 / 383 / (2 7 ,
[B=DI; PS=60; DM=11,0; HT=12,2]; [B=DI; PS=60; DM=9,8] » EQDO ¢ =
F = S
DIS S Durch boh 383
equenz Durchgangsbohrungen " 60 35
o A @)
3842993661 / 383 / sy .
[B=DIS; PS=60; 0S=22,5; DM=9,8; SN=4; SD=35] ol 40 o .
F E !

B = Profil

= Nut
AC = Parameter

D = Bestellen
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Individuelle Profilbearbeitung

Querfrasung

Querfrasung MT

- Querfrasung an beliebiger Stelle
des Profils (Nutbezeichnung, PS)
mit variabler Tiefe (HT) und Lange
(PE - PS); die Breite entspricht der
Profilbreite.

— Erforderliche Mindestwandstérken
beachten (PS_ , PS_ )!

Querfrasungssequenz MTS

- RegelméBige Folge gleicher
Querfrasungen (SN, SD)

— Erforderliche Mindestabstande
beachten (SD _)!

min”*

Bestellsyntax

Quick & Easy | 3842540238(2010.07)

:qurieren iM eShoP
komfortabe! konfig
WWW poschrexroth com
Parameter
Endenbearbeitung Kiirzel Parameter
Querfrasung MT PS Startpunkt Frasung (Abstand Profil-
schnittfliche - Vorderkante Querfrasung)
= PS, , =8 mm
PS,,, = 60 mm auf der Unterseite des
Profils
‘ HT Tiefe der Frasung
‘ n
‘ E S HT =55 mm (6er Nut)
_ ‘ | HT . =9,0 mm (8er Nut)
”JTE ‘ HT _ = 12,5 mm (10er Nut)
ol » [
0= | ‘ | PE Endpunkt Frasung (Abstand Profil-
schnittfliche - Hinterkante Querfrasung)
PE , =L-8mm
8 mm < PE - PS <100 mm
Querfrasungssequenz  MTS PS, HT, PE Wie Querfrasung MT
- SN Anzahl Bearbeitungen
T
SN__ =INT((L - 8 - PE) / SD)+1
SD Abstand benachbarter Bearbeitungen
1] SD,, = (PE-PS) + 10
| Dt
o [TT | [8
Wt = . o
#le 178

Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=MT; PS=..; HT=..; PE=...]; [...]

Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=MTS; PS=...; HT=...

Bestellbeispiele fiir Profil 45x90, L = 383 mm

; PE=...; SN=..; SD=..1; [...]

MT Querfrasung auf der Profilseite Nut D
B C A
3842993661 / 383 / [D=MT; PS=50; HT=12,5; PE=90] (X D
ro|l ECe
& s
F E =
50
90
383
MTS Sequenz Querfrasungen auf der Profilseite Nut D
A
3842993661 / 383 / > [?O Oﬂ <
[D=MTS; PS=50; HT=12,5; PE=90; SN=4; SD=53] ¢ Ny 3
F E -
50
90
383

B, = Profil

= Parameter
D = Bestellen
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Individuelle Profilbearbeitung m eShop

wonfigurieren !

Komfoﬁabyi\exroth.oom
. . c
Langsfrasung www.00s
Parameter
Endenbearbeitung Kirzel Parameter
Langsfrasung M PS Startpunkt Frasung
= PS, ,=8mm
25 PS_, =60 mm auf der Unterseite des
Profils (Orientierung siehe Bestelltabel-
len)
2 OS (optional) Offset Startpunkt
OS(-
<>() DM Breite der Frasung
‘ ‘ DMmm =8 mm
" " 2 DM, = Profilbreite/-hdhe - 6 mm
Langsfrasung Ml o o / Beidseitig missen mindestens 3 mm
- L'eingsfr'eisung an beliebiger Stelle des & } al & Profil stehen bleiben
Profils (Nutbezeichnung, PS, OS) ET“— &l @ HT Tiefe der Fra
mit variabler Tiefe (HT), Breite (DM) ) = 1ete der Trastng.
und Lange (PE - PS). Der Radius DM HT__ =55 mm (6er Nut)
des Frasers (RG) bestimmt den os@ | | s HT,.., = 9,0 mm (8er Nut)
Eckenradius der Frasung. ‘ HT = 12,5 mm (10er Nut)
— Erforderliche Mindestabstande PE Endpunkt Frasung
beachten (PS_ ,PS__,DM_)! PE —=L-8mm
8 mm < PE - PS < 100 mm
Langsfras"upgssequenz.MIS RG Radius Frasgeometrie
- RegelméBige Folge gleicher
Langsfrasungen (SN, SD) RG =3 mm; 4 mm; 5 mm; 8 mm
— Erforderliche Mindestwandstérken Langsfrasungssequenz  MIS PS, OS, DM, Wie Léngsfrasung Ml
beachten! (SD_, ) - HT, PE, RG
I
SN Anzahl Bearbeitungen
SN __ =INT(L-8-PE/SD)+ 1
‘ ‘ ‘ SD Abstand benachbarter Bearbeitungen
| = SD_ = (PE-PS)+ 10
- Q.AO/ ST
© 'l |
myﬁ (D)
ol @ T
o i ‘ } ‘

Bestellsyntax

Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=MI; PS=...; OS=...; DM=...; HT=..; PE=..; RG=R.]; [...]
Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=MIS; PS=..; OS=...; DM=...; HT=..; PE=...; RG=R..; SN=..; SD=...1; [...]

Bestellbeispiele fiir Profil 45x90, L = 200 mm

Ml Langsfrasung —
5 o 80
10
3842993661 / 200 / > WQDQ < - A
[B=MI; PS=15; 0S=22,5; DM=55; HT=10; PE=80; RG=5] e Y] o,

m
55
I
)
29

MIS Sequenz Langsfrasung 200

v 53 10
3842993661 / 200 / > WQDQ < -
[C=MIS; PS=15; DM=15; HT=10; PE=80; RG=4; SN=2; SD=85] e 7

F E

2 &
Z 1<
85

B = Profil

= Nut
AC = Parameter

D = Bestellen
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Individuelle Profilbearbeitung

Gehrungsschnitt

Parameter
Endenbearbeitung
Gehrungsschnitt
DGyBS ,@
B ‘ Bs3)
N ‘
|
Gehrungsschnitt Sig D‘{DG
— Zuschnitt von Profilen unter beliebigem sz’:%/ Fé
Winkel

— Profilseiten werden im Uhrzeigersinn
durchnummeriert. S1 ist die linke
Seite des Profils, entsprechend
der dargestellten Lage auf den
Bestellseiten; die folgenden Seiten
werden mit S2, S3 und S4 bezeichnet.

Komfo

www.poschre

Kiirzel
- FS

abel konfigd
" xroth.com

Parameter

Quick & Easy | 3842540238(2010.07)

urieren im eShop

Front side - Bezeichnung des Profilendes,
an dem der Gehrungsschnitt ausgefiihrt
werden soll

S1, S3 - Profilseite, an welcher der Geh-
rungsschnitt beginnt

FS=S1;FS=53

BS

Back side - Gegentiberliegendes Profi-
lende

S1, S8 - Profilseite, an welcher der Geh-
rungsschnitt beginnt

BS=S1;BS=S3

DG

Gehrungswinkel

DG >0

Der Winkel wird immer positiv ange-
geben; die Orientierung resultiert aus
FS/BS und der Seite, an welcher der
Gehrungsschnitt beginnt.

Maximal zuldssigen Gehrungswinkel be-
achten.

— Gehrungsschnitt beginnt an der
bezeichneten Seite. Mégliche Seiten:
S1 und S8.

— Maximal zulassige Gehrungswinkel
und Mindestlangen beachten, siehe
Tabelle Seite 15

Bestellsyntax

Materialnummer / Léange / [FS=Seite; DG=Gehrungswinkell; [BS=Seite; DG=Gehrungswinkel]

Bestellbeispiele fiir Profil 45x90, L = 383 mm

MT Gehrungsschnitt beidseitig durch die Seite S3 (Seite mit der Nut D)

s2 383
3842993661 / 383 / [FS=S3; DG=45]; [BS=S3; DG=45] B ¢C A
(X 1)
F E
S4
Gehrungsschnitt beidseitig durch die Seite S1 (Seite mit der Nut A) 383
S2 A
3842993661 / 383 / [FS=S1; DG=45]; [BS=S1; DG=45] B c
(X 1)
Sr A EO OJ:] D S3 45° 45°
F E
S4
Gehrungsschnitt durch die Seite S1 (FS) und S3 (BS)
s2 383
3842993661 / 383 / [FS=S1; DG=45]; [BS=S3; DG=45] 8 © L.
[ L)
$vap| S0 g e
F E
S4

B, = Profil

= Parameter
D = Bestellen
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Individuelle Profilbearbeitung
Zulassige Gehrungsschnitte
Profil Nr. DG Lo L ( Profil Nr. DG Lo L. (
20x20 3842993694 |45 335 370 45x90L 3842993 662 |45 456 612
20x20 1N 3842993690 |45 335 370 45x90L 2N 3842993 751 |45 456 612
20x20 2N 3842993691 |45 335 370 45x90L 3NVS |3 842993 752 |45 456 612
20x20 2NVS [3842993692 |45 335 370 45x90 3842 993 661 |45 456 612
20x20 3N 3842993693 |45 335 370 45x180 3842993731 |30 404 508
20x20 R 3842993695 |— - — 45x270 3842993 732 |— — —_
20x40 3842993696 |45 370 440 45x90x90L 3 842 993 682 |45 456 612
20x60 3842993698 |45 404 508 90x90SL 3842993 681 |45 456 612
20x40x40 3842993697 |45 370 440 90x90L 3842 993 680 |45 456 612
10x40 3842993683 | — - - 90x90L 4N 3842 993 755 |45 456 612
30x30 3842993703 |45 352 404 90x90L 4NVS |3 842 993 756 |45 456 612
30x30 1N 3842993704 |45 352 404 90x90 3842 993 679 |45 456 612
30x30 2N 3842993705 |45 352 404 90x180L 3842 993 677 |30 404 508
30x30 2NVS | 3842993706 |45 352 404 90x180 3842 993 676 |30 404 508
30x30 3N 3842993707 |45 352 404 90x360 3842993 678 |— — —
30x30° 3842993708 |— — — 15x22,56 3842 993 689 |— _ _
30x45° 3842993 711 — — — 15x180 3842 993 686 |— —_ —
30x60° 3842993714 | — - - 22,5x45 3 842 993 700 |45 378 456
30x30 R 3842993709 |— - = 22,5x180 3 842 993 699 |— - -
30x60 3842993712 |45 404 508 50x50L 3842 993 665 |45 387 474
30x60 4N 3842993713 |45 404 508 50x100L 3842993 663 |45 474 648
30x60x60 3842993715 |45 404 508 50x150L 3842 993 664 |45 450 600
30x90 3842993762 |45 150 150 100x100L 3842 993 685 |45 474 648
30x120 3842993763 |45 150 150 100x200L 3 842 993 687 |30 416 532
30x45 3842993710 |45 378 456 60x60L 3842 993 670 |45 404 508
60x60 8N 3842993669 |45 404 508 60x60 3842 993 668 |45 404 508
11x20 3842993688 |— - = 60x90 3842993 671 |45 456 612
15x120 3842993684 |— — —
igxig:: oN 2:2; ggg ;gg 22 :;g ::8 Y bei einseitigem Gehrungsschnitt mit DG
X 2 ha " o
20x40L 1N 3842993719 |25 370 220 bei doppelseitigem Gehrungsschnitt mit DG
40x40L 2N 3842993720 |45 370 440
:giigt gHVS 222; ggg ;212 jg g;g :28 Abhangig von GroéBe und Form des Profiles sowie vom
40x30° 3842993718 | — - _ gewabhlten Gehrungswinkel ergeben sich im MaB L
40x45° 3842993726 |— — - (Profillange) Toleranzschwankungen bis max. + 1,2 mm.
40x60° 3842993727 |— — Z
40x40L R 3842993725 |— — —
40x40 HR 3842993723 |45 370 440
40x80L 3842993728 |45 439 578
40x80L 4N 3842993729 |45 439 578
40x80L 3NVS |3842993753 |45 439 578
40x80x80L 3842993730 |45 439 578
40x120L 3842993 716 45 420 540
40x160L 3842993717 |45 460 620
80x80L 3842993674 |45 439 578
80x80L 4NVS | 3842993 758 45 439 578
80x80L 6N 3842993675 |45 439 578
40x120x120L | 3 842 993 757 45 420 540
80x120L 3842993672 |45 420 540
80x160L 3842993 673 45 460 620
45x45L 3842993737 |45 378 456
45x45L ON 3842993761 |45 378 456
45x45L 1N 3842993 738 45 378 456
45x45L 2N 3842993739 |45 378 456
45x45L 2NVS | 3842993740 |45 378 456
45x45L 3N 3842993741 |45 378 456
45x30° 3842993733 | — — —
45x45° 3842993735 |— — -
45x60° 3842993744 |— — -
45x45L R 3842993742 |-— - —
45x45 HR 3842993 736 45 378 456
45x45 3842993734 |45 378 456
45x60 3842993743 |45 404 508
45x90SL 3842993759 |45 456 612
B = Profil

= Nut
AC = Parameter

D = Bestellen



16 Bosch Rexroth AG

Strebenprofil mit 6er-Nut

Strebenprofile mit 6er-Nut

Strebenprofile mit der 6er-Nut fur

leichte Konstruktionen, wie Stative und
Laboraufbauten. Die Profile 20x40 und
20x60 sind besonders zum Aussteifen
geeignet, das Profil 20x40x40 zum Bau
von Vitrinen, Regalen und Umhausungen.

Profile nach Kundenwunsch

Bei der Bestellung sind Materialnummer,
Lange und evtl. Bearbeitung
anzugeben. Die méglichen Standard-
Profilbearbeitungen sind in der
Bestelltabelle benannt. Teilweise sind
Standard-Profilbearbeitungen auf
bestimmte Profilnuten beschrankt.
Individuelle Bearbeitungen sind immer
mdglich und lediglich durch die auf den
Seiten 8 bis 11 benannten Grenzwerte
begrenzt.

Mindest-Profillangen fiir Profile mit
Bearbeitung kdnnen evtl. von den
angegebenen Werten in der
Bestelltabelle abweichen, siehe Tabelle
unten. Bei Uberschneidungen gilt der
groBere Wert.

Reduzierte maximale Profillangen bei
individueller Profilbearbeitung beachten!
Siehe Tabelle unten.

Liefereinheiten
Packeinheiten (LE) mit unbearbeiteten
Profilen einer bestimmten Lénge.

Mindest-Profillingen (mm) bei
ein- und beidseitigen Standard-
Profilbearbeitungen

= M6 D5,8 D8/
DB8
= 50 50 50 50
Mé 50 60 50 50
D5,8 50 50 50 50
D8/ 50 50 50 50
DB8

Reduzierte maximale Profillangen L
bei individueller Profilbearbeitung

max i

Quick & Easy | 3842540238(2010.07)

Z -

D‘ r ,/ o
N L ] 4
(@1 1 7) 00126025 (@1 1 7) 00126026 (@, 1 7) 00126027 (@, 1 7) 00126028
A4 z ®
Ll - =
((§= 1 7) 0012602¢ ((? 1 7) 0012603 (@, 1 7) 00126031 (@ @ 1 7) 00126032
) 7 I' ] .
[ N
l"}‘ ‘4[/
((§= 1 7) 00126033 ((§= % 1 7) 00126034

Zentrale MaBangaben - Nut, RastermaB, Zentralbohrung

5,5

00110716

MaBe fur Standard-Profilbearbeitungen

D58 1
=
|
‘ @58
irl
D8
T w}
|
|| o8
]

Lmax Lmaxi

6000 mm 5400 mm
5600 mm 4900 mm
3000 mm 2300 mm
2000 mm 1300 mm

M6

00110717

18,5
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Strebenprofil mit 6er-Nut
6 6
7 o
- 20
20x20 20x20 1N 20x20 2N 20x20 2NVS 20x20 3N 20x20 R
B XY
B B B B Q
N7 N7
A ¢ 2 AIle g A€ g AJO|e & A JO{€ 8 2 Q
(AR (AR 7N\ 7N\
D D D D D
20 20 20 20 20
00131506 00131507 00131508 00131509 00131510
00131511
20x40 20x60 20x40x40 10x40
B C B C _ C
S
sil (e & #JB( (e < s)o(e P
| | E {_.Lr ¢ 9 g» o
F E F N N oo ¥
) (€ s A
40 40 e
00131512 T
60 = - B2 ||_ 33
001.:31513 40 © J_O_
00131514 00131515
Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr L?2 (mm) ? Standard-Profilbearbeitungen LE Nr L (mm)
20x20 1 3842993694 50<L <3000 M6 / D5,8 / D8 / DB8 20 3842517 179 3000
20x20 1N 1 3842993690 50 <L <3000 M6 / D5,8 / D8 / DB8 20 3842536475 3000
20x20 2N 1 3842 993 691 50 <L <3000 M6 / D5,8 / D8 / DB8 20 3842536478 3000
20x20 2NVS 1 3842993692 50<L <3000 M6 / D5,8 / D8 / DB8 20 3842519658 3000
20x20 3N 1 3842993693 50<L <3000 M6 / D5,8 / D8 / DB8 20 3842517180 3000
20x20 R? 1 3842993695 50<L <3000 M6 20 3842517183 3000
20x40 1 3842993696 50 <L <3000 M6 / D5,8 / D8 / DB8 24 3842537816 3000
20x60 1 3842993698 50 <L <3000 M6 / D5,8 (B,C,E,F)* / D8 (B,C,E,F)* / DB8 16 3842537819 3000
20x40x40 1 3842993697 50<L <3000 M6 / D5,8 / D8 / DB8 16 3842537818 3000
10x40 @ 1 3842993683 50 <L <3000 D5,8 / D8 10 3842526817 3000

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.
! Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (#"216). Bei Uberschneidungen gilt der gréBere Wert.
2 Reduzierte maximale Profillingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (=" E116).
3 Individuelle Profilbearbeitung nicht maglich.

Technische Daten

I, 1, w, w, A m
(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)
20x20 0,7 0,7 0,7 0,7 1,6 0,4
20x20 1N 0,7 0,7 0,7 0,7 1,6 0,4
20x20 2N 0,7 0,7 0,7 0,7 1,6 0,4
20x20 2NVS 0,7 0,7 0,7 0,7 1,6 0,4
20x20 3N 0,7 0,7 0,7 0,7 1,6 0,4
20x20 R 0,6 0,6 0,5 0,5 1,6 0,4
20x40 4.6 1,2 2,5 1,4 2,9 0,8
20x60 14,2 1,7 4,7 1,7 3,5 0,9
20x40x40 6,0 6,0 2,6 2,6 41 1,1
10x40 3,2 0,2 - - 21 0,6
2.5
"I =p16
«BAusklappseite Umschlag
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Strebenprofil mit 8er-Nut

Strebenprofile mit 8er-Nut

Strebenprofile mit 8er-Nut fir mittlere
Belastungen, wie Materialwagen,

leichte Vorrichtungen, Gestelle und
Trennwénde. Das Profil 30x60x60 zum
Bau von Vitrinen und Regalen. Mit den
Radiusprofilen lassen sich Abdeckungen
und Hauben formschon gestalten.

Profile nach Kundenwunsch

Bei der Bestellung sind Materialnummer,
Lange und evtl. Bearbeitung
anzugeben. Die méglichen Standard-
Profilbearbeitungen sind in der
Bestelltabelle benannt. Teilweise sind
Standard-Profilbearbeitungen auf
bestimmte Profilnuten beschrankt.
Individuelle Bearbeitungen sind immer
méglich und lediglich durch die auf den
Seiten 8 bis 11 benannten Grenzwerte
begrenzt.

Mindest-Profilldngen fiir Profile mit
Bearbeitung kdnnen evtl. von den
angegebenen Werten in der
Bestelltabelle abweichen, siehe Tabelle
unten. Bei Uberschneidungen gilt der
groBere Wert.

Reduzierte maximale Profillangen bei
individueller Profilbearbeitung beachten!
Siehe Tabelle unten.

Liefereinheiten
Packeinheiten (LE) mit unbearbeiteten
Profilen einer bestimmten Léange.

Mindest-Profillingen (mm) bei
ein- und beidseitigen Standard-
Profilbearbeitungen

= M8 D78 D11/

DB11
= 50 50 50 50
M8 50 80 62 66
D78 50 62 50 50

D11/ 50 66 50 52
DB11

Reduzierte maximale Profillangen L
bei individueller Profilbearbeitung

‘max i

Lmax Lmaxi

6000 mm 5400 mm
5600 mm 4900 mm
3000 mm 2300 mm
2000 mm 1300 mm

Quick & Easy | 3842540238(2010.07)

"' H 4 d "' ou .y/«
=i »y
(@ % 1 9) 00126035 (@ 1 9) 00126036 (@1 1 9) 00126037 (@ @ 1 9) 00126038
(@= 19) 00126039 (@@19) 00126042
=
[ 14
"Ai
(@, 19) 00126043 (@320) 0012604
AN
b
&
(@:20) 00137422 (@:20) 00137423 (@,21) 0012604 (@3@21) 00126048
7
)
(@21) 00126049 @21) 00126050

Zentrale MaBangaben - Nut, RastermaB, Zentralbohrung

00110718

MaBe fiir Standard-Profilbearbeitungen

D78
o —
% 278
uﬂ
D11
28—
i 11

DB11

M8

00110720
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Strebenprofil mit 8er-Nut
8 8
30 i
30x30 30x30 1N 30x30 2N 30x30 2NVS 30x30 3N
B B B B
OUD D@D (@] @) (@] @)
s (e 8 a (e 8 a J5(Jle s a ) e s
oD oD oD oo
D D D D
30 30 30 30
30x30° 30x45° 30x60° 30x30 R

30

00131521

00131522

00131523

00131524

Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten

LE Nr L?2 (mm) ? Standard-Profilbearbeitungen LE Nr L (mm)
30x30 1 3842993703 50<L<5600 M8/D78/D11/DB11 20 3842509178 5600
30x30 1N 1 3842993704 50<L<5600 M8/D78/D11/DB11 20 3842506948 5600
30x30 2N 1 3842993705 50<L<5600 M8/D78/D11/DB11 20 3842506950 5600
30x30 2NVS |1 3842993706 50<L<5600 M8/D78/D11/DB11 20 3842506949 5600
30x30 3N 1 3842993707 50<L<5600 M8/D78/D11/DB11 20 3842506951 5600
30x30° @ 1 3842993708 50<L<5600 M8 20 3842524031 5600
30x45° 2 1 3842993711 50<L<5600 M8 20 3842524034 5600
30x60° 2 1 3842993714 50<L <5600 M8 20 3842524037 5600
30x30 R ¥ 1 3842993709 50<L <5600 M8 / DB11 20 3842 517 198 5600

Y Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (+218). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.
2 Reduzierte maximale Profillingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (=" £118).
3 Individuelle Profilbearbeitung nicht méglich.

Technische Daten

I, 1, w, w, A m
(cm*) (cm?) (cm?) (cm®) (cm?) (kg/m)
30x30 2,7 2,7 1,8 1,8 3,1 0,8
30x30 1N 2,7 2,7 1,8 1,8 3,1 0,8
30x30 2N 2,7 2,7 1,8 1,8 3,1 0,8
30x30 2NVS 2,7 2,7 1,8 1,8 3,1 0,8
30x30 3N 2,7 2,7 1,8 1,8 3,1 0,8
30x30° 3,5 3,6 2,0 1,9 3,6 1,0
30x45° 3,6 5,1 2,1 2,3 4,0 1,1
30x60° 3,0 41 1,7 1,9 3,6 1,0
30x30 R 2,3 2,3 1,4 1,4 2,9 0,8
B3R
-p18
«BAusklappseite Umschlag
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Strebenprofil mit 8er-Nut

8 8
G an 7
30
30x60 4N 30x60x60
B (3
(@) 0
S EEE
A WA
F E
| 60

00131527

00134861

30x120

30

120

00134862

Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr. L?2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
30x60 1 3842993712 50<L<5600 WM8/D78/D11/DB11 10 3842512603 5600
30x60 4N 1 3842993 713 50 <L <6000 M8 / D7,8 / D11 / DB11 10 3842536472 6070
30x60x60 1 3842993715 50<L<5600 WM8/D78/D11/DB11 20 3842524049 5600
30x90 1 3842993762 50<L<6000 M8/D78(B,CDFGH)*/ 20 3842541937 6070
D11 (B,C,D,F,G,H)* / DB11
30x120 1 3842993763 50<L<6000 M8/D78(B,CDEGH,IN*/ 20 3842541939 6070
D11 (B,C,D,E,GH,,))* / DB11

* Standard-Profilbearbeitung moglich an den gekennzeichneten Nuten.

Y Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (=2 18). Bei Uberschneidungen gilt der gréBere Wert.

2 Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (= £18).

Technische Daten

I, , W, W, A m

(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)

30x60 19,7 51 7,0 3,9 5,6 1,5
30x60 4N 19,7 51 7,0 3,9 5,6 1,5
30x60x60 26,1 26,1 75 75 8,2 2,2
30x90 60,6 73 13,4 4.9 8,0 21
30x120 136,3 9,6 227 6,4 9,9 27

&

«B18

“BAusklappseite Umschlag
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Strebenprofil mit 8er-Nut

Bosch Rexroth AG

8 8
. Y
30
30x45 60x60 8N 11x20
60
45
20,1
10
o
% B ! A ﬁ )
a ©| o
% — b2 11 *
A - Ci 8 00131530
I'DV
N
00131528 D
00131529 H G
15x120
15
B C D E
M S
H
Ll1s
5
30
120
00131531
Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr. L"2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr L (mm)
30x45 1 3842993710 50<L<5600 WM8/D78(AC)* /D11 (AC)*/DB11/ 18 3842511704 5600
D9,8 (B)* / D17(B)*
60x60 8N 1 3842993669 50<L <6000 M8 / D7,8 / D11 / DB11 20 3842535176 6070
11x20 9 1 3842993688 50<L<2000 D78/D11 10 3842513581 2000
15x120 1 3842993684 80<L<3000 D78(B,CD,EGH,)N*/D11(B,CDEGH,D* 10 3842537821 3000

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.

1 Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (+~218). Bei Uberschneidungen gilt der gréBere Wert.

2 Reduzierte maximale Profillingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (=" £18).
3 Individuelle Profilbearbeitung nicht maglich.

I, 1, w, w, A m

(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)

30x45 8,1 3,9 3,6 2,5 3,9 1,1

60x60 8N 39,7 39,7 13,2 13,2 9,8 2,6

11x20 0,5 0,1 0,5 0,2 1,0 0,3

15x120 110,4 2,2 18,4 27 9,0 2,4

2.5
-[18
«BAusklappseite Umschlag
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Strebenprofile mit 10er-Nut

Strebenprofile mit 10er-Nut

Fir Einsatzfalle mit hohen Belastungen
empfehlen wir Profile mit der besonders
stabilen 10er-Nut, z. B. fiir schwere
Arbeitstische, Vorrichtungen, Maschinen-
gestelle, Transportwagen, Schutzkabinen
und Handhabungssysteme. Aufgrund
Ihrer konstruktiven Eigenschaften
ermdoglicht diese Nut Verbindungen von
hochster Festigkeit.

(@= 24) 00125999 (@= 24725) 00126000 (= B25) 00126001

Profile nach Kundenwunsch

bestimmte Profilnuten beschrankt.
Individuelle Bearbeitungen sind immer
mdoglich und lediglich durch die auf den
Seiten 8 bis 11 benannten Grenzwerte
begrenzt.

Bei der Bestellung sind Materialnummer, (~B27) o (@:28 o‘mm (<030) o
Lsange und evtl. Bearbeitung
anzugeben. Die méglichen Standard-
Profilbearbeitungen sind in der
Bestelltabelle benannt. Teilweise sind : 1 I
Standard-Profilbearbeitungen auf _ '

(@ 31) 0012600 (@ 31) 00130506 (@:32) 00126008 (@33) 00126086

00126009 N 00126010
Mindest-Profillangen fiir Profile mit (+B34)

Bearbeitung kdnnen evtl. von den
angegebenen Werten in der
Bestelltabelle abweichen, siehe Tabelle
unten. Bei Uberschneidungen gilt der

(@35) 00126011

(&2
groBere Wert.
(@:36) 00126012 (@:36) 00126013 (@=36) 00126014 (@37) 00126015
Reduzierte maximale Profillangen bei
individueller Profilbearbeitung beachten!
Siehe Tabelle unten.
Liefereinheiten = B—
Packeinheiten (LE) mit unbearbeiteten (=EB38)
Profilen einer bestimmten Léange.
Mindest-Profillangen (mm) bei ein- und beidseitigen Reduzierte maximale Profillingen L__ .
Standard-Profilbearbeitungen bei individueller Profilbearbeitung
- M12 |Mi6 | D98 |D17/ |Fi L. .
2L 6000 mm | 5400 mm

- 50 55 115 50 50 53 5600 mm 4900 mm

M12 55 110 170 85 89 108 3000 mm 2300 mm

M16 115 170 230 145 149 168 2000 mm 1300 mm

D9,8 50 85 145 60 64 83

D17/ 50 89 149 64 68 87
DB17

F1 53 108 168 83 87 106
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Strebenprofile mit 10er-Nut

Zentrale MaBangaben -Nut, RastermaB, Zentralbohrung MaBe fiir Standard-Profilbearbeitungen

D9,8 ‘
— 40 T :E
Q -=H ﬂ—
,,,,, é..
29,8
p/2
25,5 D17
:'% I
=T \*
00110724 12‘5 @17
22,5
DB17 ‘
I—Q i
%I | X s
10 10. ‘
w45 ‘ | | @17
| [225
S
N
p_ 40 45 50 60
HT 31 34 36 41
M12 : o
i s
00110730 ; (
55
00110729 M16 3 52
=)z 2z
&
115
50
F1 120
e
00110727 — : = e - — — —
10. 10.
50

00110733 12,5

00110732
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Strebenprofile mit 10er-Nut

10 10
40
40x40L 40x40L ON 40x40L 1N 40x40L 2N 40x40L 2NVS

R B @B B RS
! ] ] ] ]
% | &P | | B D

40 40 40 40 40

00131532 00134857 00131533 00131534 00131535

40x40L 3N 40x30° 40x45° 40x60°

R
a ]
)

CElEED 40 00131537 40 00131538 40 00131539 40

Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten

LE Nr L"2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
40x40L 1 3842993724 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17/F1 (A)* 20 3842529339 6070
40x40L ON 1 3842993760 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17 20 3842540954 6070
40x40L 1N 1 3842993719 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17 20 3842529361 6070
40x40L 2N 1 3842993720 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17 20 3842529363 6070
40x40L 2NVS |1 3842993 721 50 <L <6000 M12 / D9,8 / D17 / DB17 20 3842529365 6070
40x40L 3N 1 3842993722 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17 20 3842529367 6070
40x30° @ 1 3842993718 50<L<6000 M12 12 3842529371 6070
40x45° 2 1 3842993726 50<L<6000 M12 12 3842529373 6070
40x60° 2 1 3842993727 50<L<6000 M12 12 3842529375 6070

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.

" Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (<-222). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.
2 Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (< £22).

3 Individuelle Profilbearbeitung nicht méglich.

Technische Daten

1, I, w, w, A m

(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)

40x40L 9,0 9,0 4.5 45 5,6 1,5
40x40L ON 9,0 9,0 4.5 45 5,6 1,5
40x40L 1N 9,0 9,0 4.5 4.5 5,6 1,56
40x40L 2N 9,0 9,0 4.5 4.5 5,6 1,5
40x40L 2NVS 9,0 9,0 4.5 4.5 5,6 1,5
40x40L 3N 9,0 9,0 4.5 4.5 5,6 1,5
40x30° 9,4 11,8 4,7 5,9 6,2 1,7
40x45° 9,9 16,6 4.9 8,3 6,8 1,8
40x60° 8,7 13,1 43 6,5 6,3 1,7
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3842540238(2010.07) | Quick & Easy Bosch Rexroth AG 25
Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr L?2 (mm) ? Standard-Profilbearbeitungen LE Nr L (mm)
40x40LR?® 1 3842993725 50<L <6000 M12 / DB17 (A,B)* 20 3842529359 6070
40x40 HR 1 3842993723 50<L<6000 M12 / DB17 20 3842 529 381 6070
40x80L 1 3842993728 50<L<6000 M12 / D9,8 / D17 / DB17 / F1 (A,D)* 12 3842 529 341 6070
40x80L 4N 1 3842993729 50<L <6000 M12 / D9,8 / D17 / DB17 / F1 (A,D)* 12 3842536484 6070
40x80L 3NVS |1 3842993753 50<L <6000 M12 / D9,8 / D17 / DB17 12 3842538330 6070
40x80x80L 1 3842993730 50<L <6000 M12 / D9,8 / D17 / DB17 8 3842537827 6070

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.

" Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (+£22). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.

2 Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (=" £22).

3 Individuelle Profilbearbeitung nicht méglich.

Technische Daten

I, I, w, w, A m

(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)

40x40L R 72 7,2 3,6 3,6 5,0 1,3

40x40 HR 8,1 7,6 4,0 3,6 5,5 1,5

40x80L 63,4 17,3 15,9 8,7 9,9 2,7

40x80L 4N 63,4 17,3 15,9 8,7 9,9 2,7

40x80L 3NVS 63,4 17,3 15,9 8,7 9,9 2,7

40x80x80L 96,6 96,6 241 241 15,4 4.1

%‘i =B22, 23

L= | < BAusklappseite Umschlag




26 Bosch Rexroth AG

Strebenprofile mit 10er-Nut

Quick & Easy | 3842540238(2010.07)
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr L"? (mm) C? Standard-Profilbearbeitungen LE Nr L (mm)
40x120L 1 3842993716 50<L <6000 M12 / D9,8 (B,C,D,F,G,H)* / 8 3842537824 6070
D17 (B,C,D,FG,H)* / DB17 / F1 (A,E)*
40x160L 1 3842993717 80<L<6000 M12/D98 (B,CDEGH,IJ)*/ 6 3842529 345 6070

D17 (B,C,D.E,G,H.l.J)* / DB17; F1 (A,F)*

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.
" Eventuell abweichende Mindest-Léngen bei Profilbearbeitungen beachten, (=222). Bei Uberschneidungen gilt der gréBere Wert.
? Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (= £22).

Technische Daten

I I, W, W, A m
(cm*) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)
40x120L 203,2 278 33,9 13,9 15,5 4,2
40x160L 466,7 37,2 58,3 18,6 20,5 55
wﬁ
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Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten

LE Nr L?2 (mm) ? Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
80x80L 1 3842993674 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17/F1 6 3842529 347 6070
80x80L 4NVS |1 3842993758 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17 6 3842538334 6070
80x80L 6N 1 3842993675 50<L <6000 M12/D9,8/D17/DB17/F1 (A CF)* 6 3842536481 6070

M12 / D9,8 (B,CJ,K)*/ D17 /
<

40x120x120L |1 3842993757 50<L <6000 DB17 (AB.CD.JKL)* / F1 (D,)* 4 3842538287 6070

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.

Y Eventuell abweichende Mindest-Lingen bei Profilbearbeitungen beachten, (+£22). Bei Uberschneidungen gilt der gréBere Wert.

2 Reduzierte maximale Profillingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (+°[£22).

Technische Daten

I, I, w, w, A m

(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)

80x80L 132,1 132,1 33,0 33,0 18,2 4.9
80x80L 4NVS 132,1 132,1 33,0 33,0 18,2 4.9
80x80L 6N 132,1 132,1 33,0 33,0 18,2 4,9
40x120x120L 318,0 318,0 422 422 24.6 6,7

=B22, 23
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Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr. L?2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
80x120L 1 3842993672 50<L<6000 M12/D98(CD,EMH,IJ)*/D17(CDEHIN*/ |4 3842537828 6070
DB17 / F1 (AF)*
80x160L 1 3842993673 80<L<6000 M12/D9,8(CD,EFIJKL)*/ 3 3842529349 6070
D17 (C,D,EFI,JKL)* / DB17 / F1 (A, G)*

* Standard-Profilbearbeitung moglich an den gekennzeichneten Nuten.
Y Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (=222). Bei Uberschneidungen gilt der gréBere Wert.
2 Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (< £22).

Technische Daten

I, I, W, w, A m

(cm*) (cm?) (cmd) (cm?) (cm?) (kg/m)
80x120L 389,3 192,8 64,8 48,2 25,5 6,9
80x160L 850,8 253,4 106,4 63,4 32,9 8,9
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Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten

LE Nr LY2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
45x45L 1 3842993737 50<L<5600 M12/D9,8/D17/DB17/F1 (A)* 20 3842511702 5600
45x45L ON 1 3842993761 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17 20 3842540955 6070
45x45L 1N 1 3842993738 50<L<5600 M12/D9,8/D17/DB17 20 3842506956 5600
45x45L 2N 1 3842993739 50<L<5600 M12/D9,8/D17/DB17 20 3842506958 5600
45x45L 2NVS |1 3842993740 50<L<5600 M12/D9,8/D17/DB17 20 3842506957 5600
45x45L 3N 1 3842993741 50<L<5600 M12/D9,8/D17/DB17 20 3842506959 5600

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.

1 Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (=£22). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.

2 Reduzierte maximale Profillingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (=" £22).

Technische Daten

i I, W w, A m

(cm?) (cm?) (cm?®) (cm?) (cm?) (kg/m)

45x45L 11,0 11,0 4.8 4.8 5,7 1,5

45x45L ON 11,0 11,0 4.8 4.8 57 1,5

45x45L 1N 11,0 11,0 4.8 4.8 5,7 1,5

45x45L 2N 11,0 11,0 4.8 4.8 57 1,5

45x45L 2NVS 11,0 11,0 4.8 4.8 5,7 1,5

45x45L 3N 11,0 11,0 4.8 4.8 57 1,5

%‘i +B22, 23
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Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr. L?2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
45x30° 93 1 3842993733 50<L<5600 M12 20 3842524040 5600
45x45° 3 1 3842993735 50<L<5600 M12 20 3842524043 5600
45x60° ¥ 1 3842993744 50<L<5600 M12 20 3842524046 5600
45x45L R ¥ 1 3842993742 50<L<5600 M12/DB17 20 3842517200 5600
45x45 HR 1 3842993736 50<L<5600 M12/DB17 20 3842525505 5600

) Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (<-222). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.

? Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (#°£22).

3 Individuelle Profilbearbeitung nicht méglich.

Technische Daten

1, I, w, w, A m

(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm2) (kg/m)

45x30° 12,7 15,2 50 53 6,9 1,8

45x45° 13,4 21,4 5,2 6,4 7,6 2,0

45x60° 11,4 17,0 4,4 5,2 6,8 1,8

45x45L R 8,5 8,5 5,0 5,0 4,9 1,3

45x45 HR 11,0 10,7 4,4 4,7 6,6 1,8
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Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr L?2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
45x45 1 3842993734 50<L <5600 M12 / M16 / D9,8 / D17 / DB17 20 3842509175 5600
45x60 1 3842993743 50<L <5600 M12 / M16 / D9,8 / D17 / DB17 / F1 (A,C)* 20 3842509184 5600
45x90SLY 1 3842993759 50<L <6000 M12 / D9,8 / D17 / DB17 12 3842537 102 6070
45x90L 1 3842993662 50<L <5600 M12 / D9,8 / D17 / DB17 / F1 (A,D)* 12 3842511782 5600
45x90L 2N 1 3 842 993 751 50 <L <6000 M12 / D9,8 / D17 / DB17 12 3842538299 6070
45x90L 3NVS |1 3842993752 50<L <6000 M12 / D9,8 / D17 / DB17 12 3842538298 6070

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.

Y Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (=£22). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.

2 Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (= 522).
3 Individuelle Querfrasung (MT, MTS) und Léngsfrasung (MI, MIS) nicht méglich.

Technische Daten

I, [ w, w A m

(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)

45x45 14,0 14,0 6,1 6,1 7.5 20

45x60 372 227 12,4 10,1 11,0 3,0

45x90SL 73,4 18,1 16,3 8,0 9,0 24

45x90L 81,9 23,6 18,2 10,5 11,2 3,1

45x90L 2N 81,9 23,6 18,2 10,5 11,2 3,1

45x90L 3NVS 81,9 23,6 18,2 10,5 11,2 3,1

gi@i +B22, 23
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Bosch Rexroth AG

Strebenprofile mit 10er-Nut

Quick & Easy | 3842540238(2010.07)
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr L2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
45x90 1 3842993661 50<L<5600 M12/M16/D9,8/ D17 /DB17/F1 (AD)* 12 3842509186 5600
45x180 1 3842993731 80<L<5600 M12/M16/D9,8 (B,CD,EG,H,IJ*/ 6 3842509187 5600
D17 (B,C,D,E,GH,,))* / DB17 / F1 (A F)*
45x270 1 3842993732 80<L<5600 M12/D98 (B,C,DEFG,JKLM)*/ 2 3842520025 5600
D17 (B,C,D.E,F.G,JK,LM)*/ DB17; F1 (AH)*

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.
" Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (<~222). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.
? Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (= £22).

Technische Daten

I, I, w, w, A m

(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)

45x90 125,0 32,8 277 14,6 15,6 4,2

45x180 766,7 573 85,1 254 25,5 6,9

45x270 3962,0 118,0 300,2 61,5 61,8 16,7
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3842540238(2010.07) | Quick & Easy

Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr L?2 (mm) ? Standard-Profilbearbeitungen LE | Nr. L (mm)
45x90x90L 1 3842993682 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17 (AB,CFGH)* 8 3842537823 6070
90x90SL? 1 3842993681 50<L<6000 M12/D9,8/D17/DB17 6 3842537100 6070
90x90L 1 3842993680 50<L<5600 M12/D9,8/D17/DB17 6 3842509 658 5600
90x90L 4N 1 3842993755 50<L<5600 M12/D9,8/D17/DB17 6 3842538297 6070
90x90L 4NVS |1 3842993756 50<L<5600 M12/D9,8/D17/DB17 6 3842538296 6070

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.

1 Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (#222). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.

2 Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (= 522).
3 Individuelle Querfrasung (MT, MTS) und Léngsfrasung (MI, MIS) nicht méglich.

Technische Daten

I I, W, W, A m

(cm?) (cm?) (cm3) (cm3) (cm?) (kg/m)

45x90x90L 1521 1521 291 291 21,0 57
90x90SL 129,0 129,0 28,6 28,6 13,9 3,8
90x90L 210,0 210,0 46,4 46,4 23,6 6,3
90x90L 4N 210,0 210,0 46,4 46,4 23,6 6,3
90x90L 4NVS 210,0 210,0 46,4 46,4 23,6 6,3
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34 Bosch Rexroth AG Quick & Easy | 3842540238(2010.07)

Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr L"2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
90x90 1 3842993679 50<L<5600 M16/D9,8/D17/DB17/F1 6 3842509 189 5600
90x180L 1 3842993677 80<L<5600 M12/D9,8 (CD,EFIJKL)*/ 3 3842516 015 5600
D17 (C.D.EFIJK,L)*/ DB17 / F1 (A,G)*
90x180 1 3842993676 80<L<5600 M16/ D98 (CDEFIJKL)*/ 3 3842509 188 5600
D17 (C,D,E,FI,JK,L)* / DB17 / F1 (A,G)*

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.
 Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (#222). Bei Uberschneidungen gilt der gréBere Wert.
? Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (= £22).

Technische Daten

I, 1, w, w, A m

(cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)

90x90 299,8 299,8 67,0 67,0 39,5 10,5
90x180L 1380,0 401,0 153,3 89,1 429 11,6
90x180 2138,3 5443 2376 121,0 63,6 17,2
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3842540238(2010.07) | Quick & Easy

Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr L?2 (mm) C? Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
90x360 1 3842993678 80<L <6000 M16 / D9,8 (C,D,E,F|JK,L)* /
D17 (C,D,EFIJK,L)* /DB17 / F1 (A,G)*

15x22,5 2 1 3842993689 50<L <2000 D9,8 / D17 10 3842513576 2000
15x180 1 3842993686 80<L <5600 D9,8 (B,C,D,E,G,H,)* / D17 (B,C,D,E,G,H,D* 6 3842 526 821 5600

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.
" Eventuell abweichende Mindest-Léngen bei Profilbearbeitungen beachten, (+£22). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.

2 Reduzierte maximale Profillingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (+"222).

3 Individuelle Profilbearbeitung nicht méglich.

Technische Daten

I, , w W, A m

(cm?) (cm*) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)
90x360 14065,0 710,0 781,4 1577 90,2 24.4
15x22,5 0,8 0,3 0,7 0,4 1,2 0,3
15x180 303,5 3,1 - 11,6 3,1

%‘i «-B22, 23

= BAusklappseite Umschlag




36 Bosch Rexroth AG Quick & Easy | 3842540238(2010.07)

Strebenprofile mit 10er-Nut
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Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten

LE Nr L"2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
22 5x45 1 3842993700 50<L<6000 M12/D9,8 (AC)*/D17/DB17 (A,C)* 24 3842537812 6070
22,5x180 1 3842993699 80<L<5600 D98 (B,CDEGH,)*/D17 (B,C,D,E,GH,N* 6 3842509179 5600
50x50L 1 3842993665 50<L<6000 M12/M16/D9,8/D17/DB17 20 3842529351 6070
50x100L 1 3842993663 50<L<6000 M12/M16/D9,8/ D17/ DB17/F1 (AD)* 10 3842537825 6070
50x150L 1 3842993664 80<L <6000 M12 / M16 / D9,8 (B,C,D,F,G,H)* / 4 3842537826 6070

D17 (B,C,D,FG,H)* / DB17 / F1 (A,E)*

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.

 Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (#222). Bei Uberschneidungen gilt der groBere Wert.

? Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (= £22).

Technische Daten

I, 1, w, w, A m
(cm?) (cm*) (cm?) (cm?) (cm?) (kg/m)
22 5x45 71 2,9 3,6 2,6 4,6 1,3
22 5x180 581,0 11,8 66,8 14,7 21,6 5,8
50x50L 21,2 21,2 8,5 8,5 9,3 2,5
50x100L 162,8 42,6 32,6 17,0 17,2 4,6
50x150L 540,0 64,2 72,0 25,7 25,7 6,9
Fﬁ
-B22, 23
“BAusklappseite Umschlag
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Strebenprofile mit 10er-Nut

Bosch Rexroth AG

37

10 10
o Y
50
100x100L
001‘31590
100x200L
00131591
Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr LY2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen. LE Nr L (mm)
100x100L 1 3842993685 50<L<6000 M12/M16/D9,8/D17/DB17/F1 6 3842529355 6070
100x200L 1 3842993687 50<L<6000 M12/M16/D9,8 (CD,EFIJKL)*/ 3 3842529 357 6070
D17 (C,D,E,FI,JK,L)*/ DB17 / F1 (A,G)*

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.
" Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (+£22). Bei Uberschneidungen gilt der gréBere Wert.
2 Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (= £22).

Technische Daten

I, [ W, w, A m

(cm*) (cm?) (cmd) (cmd) (cm?) (kg/m)

100x100L 318,3 318,3 63,7 63,7 29,9 8,1
100x200L 2133,1 6021 213,3 120,4 54,0 14,6

%‘i «-B22, 23

= BAusklappseite Umschlag
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Strebenprofile mit 10er-Nut

10 10
7 N
60
60x60L 60x60
Vs B N 'd ? B F N\
) TN G N
I N &{& ]
| |
| P«( )
D i D
13 13
30 30
60 60
00131592 00131593
60x90
%—‘
‘ qi? ‘ [_\_) \
O] e o
N ©
T o
(<)
e .
13 215 22
90
00131594
Profile nach Kundenwunsch Liefereinheiten
LE Nr. L?2 (mm) g Standard-Profilbearbeitungen LE Nr. L (mm)
60x60L 1 3842993670 50<L<5600 M12/D9,8/ D17 /DB17 20 3842511872 5600
60x60 1 3842993668 50<L<5600 M12/M16/D9,8/ D17/ DB17 20 3842509185 5600
60x90 1 3842993671 50<L<5600 M16/D9,8/D17/DB17/F1 (AD)* 10 3842509183 5600

* Standard-Profilbearbeitung méglich an den gekennzeichneten Nuten.
 Eventuell abweichende Mindest-Langen bei Profilbearbeitungen beachten, (#222). Bei Uberschneidungen gilt der gréBere Wert.
2 Reduzierte maximale Profillaingen bei individueller Profilbearbeitung beachten, (= £22).

Technische Daten

I, , W, w, A m

(cm*) (cm?) (cmd) (cmd) (cm?) (kg/m)

60x60L 32,4 32,4 10,8 10,8 9,6 2,6
60x60 52,0 52,0 17,3 17,3 14,4 3,9
60x90 212,4 88,5 472 29,5 25,3 6,8

2.5
+£292, 23

“BAusklappseite Umschlag
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Bohrung DI, Bohrungsequenz DIS

Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=DI; PS=...; OS=...; DM=..; HT=.1; [...]
Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=DIS; PS=...; OS=...; DM=...; HT=..; SN=...; SD=..]; [...]

Endenbearbeitung Kiirzel Parameter
Bohrung DI PS Mittelpunkt der Bohrung
>3 PS , =DM/2+3mm;PS__ =L -(DM/2+ 3 mm)
OS (optional) Offset Startpunkt
g OS so wiéhlen, dass die Bohrung keine Nutkanten durchschneidet
o) | DM Durchmesser der Bohrung
o o DM siehe Tabelle
HT (optiona/) Tiefe der Bohrung. Bei fehlender Angabe wird durchgebohrt.
0S() OS(+) HT__ siehe Tabelle
Bohrungssequenz DIS PS, OS, DM, Wie Bohrung DI
| HT
! SN Anzahl Bearbeitungen
2 ‘O R SN_ =INT((L - 3 - PS - DM/2) / SD) + 1
s ) max
%¢ l o SD Abstand benachbarter Bearbeitungen
? ; SD_, =DM+ 3

Zulassige Bohrungsdurchmesser, zuldssige Bohrungstiefen (in mm)

DM 5,8 6,4 78 8,0 8,4 9,8 11,0 17,0
HT 40,0 45,0 45,0 45,0 45,0 50,0 60,0 75,0

max

ACHTUNG: Reicht HT _ nicht aus, das Profil durchzubohren, miissen zwei gegen-
Uberliegende Bohrungen bestellt werden!

Querfrasung MT, Querfrasungssequenz MTS

Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=MT; PS=...; HT=...; PE=...1; [...]
Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=MTS; PS=..;; HT=..; PE=...; SN=...; SD=..1; [...]

Endenbearbeitung Kiirzel Parameter
Querfrasung MT PS Startpunkt Frasung (Abstand Profilschnittfliche - Vorderkante Querfrasung)
T PS,_,=8mm
PS,,, = 60 mm auf der Unterseite des Profils
HT Tiefe der Frasung
‘ HT =55 mm (6er Nut)
! E. ) HT__ =9,0 mm (8er Nut)
‘ ol vy HT__ = 12,5 mm (10er Nut)
a |
UJT% | 1 | PE Endpunkt Frasung (Abstand Profilschnittflache - Hinterkante Querfrasung)
o
o |
T

PE_,=L-8mm
8 mm <PE - PS <100 mm

Querfrasungssequenz  MTS PS, HT, PE Wie Querfrasung MT
T SN Anzahl Bearbeitungen
SN__ =INT((L - 8 - PE) / SD) +1
‘ SD Abstand benachbarter Bearbeitungen
| ‘ | SD,, = (PE-PS) + 10

al T8
gl 2

B = Profil

= Nut
AC = Parameter

D = Bestellen
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Langsfrasung MI, Langsfrasungssequenz MIS

Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=MI; PS=...; OS=...; DM=...; HT=...; PE=..; RG=R..]; [...]
Materialnummer / Lange / [Nutbezeichnung=MIS; PS=...; OS=...; DM=...; HT=...; PE=...; RG=R..; SN=...; SD=...1; [...]

Endenbearbeitung Kiirzel Parameter
Langsfrasung M PS Startpunkt Frasung

PS_,=8mm
PS,,, = 60 mm auf der Unterseite des Profils (Orientierung siehe Bestelltabellen)

OS (optional) Offset Startpunkt

HT

DM DM Breite der Frasung
0s() DM, =8 mm
DM, = Profilbreite/-hohe - 6 mm
m il Beidseitig miissen mindestens 3 mm Profil stehen bleiben
©)
= Nz HT Tiefe der Frasung.
(‘/,\,’I } C") ‘ 'OE a HT =56 mm (6er Nut)
ET Bt ! Q" ! LULS HT__ =9,0 mm (8er Nut)
- | HT = 12,5 mm (10er Nut)
ezl PE Endpunkt Frasung
ost) | || | = PE_ =L-8mm
8 mm < PE - PS < 100 mm
RG Radius Frasgeometrie
RG =3 mm; 4 mm; 5 mm; 8 mm
Langsfrasungs- MIS PS, OS, DM, Wie Langsfrasung Ml
sequenz HT, PE, RG
= SN Anzahl Bearbeitungen
SN__ =INT(L-8-PE/SD)+1
SD Abstand benachbarter Bearbeitungen
] SD_ = (PE-PS) + 10
[a)
) ol »
© & N
wh A (GHED)
ol ® T
o | |
T T

Gehrungsschnitt

Materialnummer / Lange / [FS=Seite; DG=Gehrungswinkell; [BS=Seite; DG=Gehrungswinkell

Endenbearbeitung Kiirzel Parameter
Gehrungsschnitt - FS Front side - Bezeichnung des Profilendes, an dem der Gehrungsschnitt ausgefiihrt
werden soll
DGyBS {Ei} S1, S8 - Profilseite, an welcher der Gehrungsschnitt beginnt
FS=S81;,FS=S83
i BS Back side - Gegentiberliegendes Profilende
g i Biss] S1, S8 - Profilseite, an welcher der Gehrungsschnitt beginnt
S K | BS=S1;BS =53
‘ DG Gehrungswinkel
= b‘{ DG >0
" IDG Der Winkel wird immer positiv angegeben; die Orientierung resultiert aus FS/BS und
@/ Fé der Seite, an welcher der Gehrungsschnitt beginnt.
Maximal zuldssigen Gehrungswinkel beachten.
B = Profil

= Nut
AC = Parameter

D = Bestellen
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Standard-Profilbearbeitung

Bestellsyntax flir Durchgangsbohrung, Sacklochbohrung, Standardfrasung

Materialnummer / Léange / Nutbezeichnung = Bearbeitung am Profilanfang / Bearbeitung am Profilende; ...

Bestellsyntax fir Gewinde

Materialnummer / Lange / Z = Mx am Profilanfang / Mx am Profilende

Standard-Profilbearbeitungen

6er-Nut 8er-Nut 10er-Nut
6 8 10
O N 7

Durchgangsboh- D58 gr—— D78 ‘H D9,8 :
rung —— ‘ N a| E 4—

fur Eckverbindung

mit Zentralschraube ' 10 . 29,8
p/2

Durchgangsboh- «| D8  Hle=———— D11 H}Z), D17 ‘

rung _ o8 ‘ :E #
fur Bolzenverbinder : o1 17

und Schnellspann- 10 8

verbinder J»ﬁ
Sacklochbohrung DB8 DB11 DB17

fur StoBverbinder g' ‘ S BN 'f# = ,L — a
und Schnellspann- ‘ {

verbinder in ge-
schlossenen Profilen

4.-,_@ 211 i 17
22,5
Jﬂ 18

p 40 45 50 60
HT 31 34 36 41

M8 M12

M8

i

i

|

i

i

|
M12

Gewinde Meé
in allen Kernztigen

flir Zubehor | M | .
il i
= -,-—-'“'A 40

M16

M16

Standardfrasung Wy f F1 50
L) /if’

ftir Querverbinder 120
®
Mindest-Profillangen (mm) bei ein- und beidseitigen Standard-Profilbearbeitungen
6 = M6 D58 | D8/ 8 = M8 D78 D11/ 10_| - | M12 | M16 | D98 | D17/ | F1
0 DB8 N DB11 N DB17
= 50 50 50 50 = 50 50 50 50 = 50 |55 | 115 | 50 |50 53
M6 50 60 50 50 M8 50 80 62 66 Mi2 55 | 110 | 170 | 85 |89 108
D58 50 50 50 50 D78 50 62 50 50 M16 115 | 170 | 230 | 145 | 149 | 168
D8/ 50 50 50 50 D11/ 50 66 50 52 D98 50 |85 | 145 |60 |64 83
bBs DB11 D17/ 50 |89 | 149 |e4 |es8 |87
DB17
Hinweis: F1 53 | 108 | 168 | 83 |87 106

Bei Uberschneidungen mit den Werten aus der Bestelltabelle gilt der groBere Wert.
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